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KCD/KCOD...H60 Korytko

- Grubos¢blachy: 1,2 mm
@ System E-90

Informacje

Zastosowanie
Prowadzenie trasy kablowej

Uwaga

System bezitgcznikowy. Opcja faczenia koryt poprzez wsuniecie jedno
w drugie i skrecenie. Stosowanie tgcznikow zaleca sie tylko przy
duzych obcigzeniach.

Materiat

S - stal cynkowana met. Sendzimira PN-EN 10346:2015-09

Na zamowienie:

F - stal cynkowana metodg zanurzeniowg PN-EN ISO 1461:2011 50 a

E - stal nierdzewna | 7%20

L - lakierowanie w standardowej palecie RAL S U U U D [] U\ﬂ |
)

Dodatkowe informacje ] 1211 i y 0 0 0 8 g

— system beztgcznikowy - tgczenie koryt poprzez wsuwanie jednego w df 06 [] [] U [] U

drugie i skrecenie srubami U5 ’ X L) 0 (0 0 0 00

SGKM6x12 lub SGM6x12 ! 0 o0 1100

— w przypadku zastosowania zamiennika o innej wysokosci, wszystkie ]0[ U [] U [] U 00

elementy systemu muszg nadazaé ]O U U U U U 00

za tym parametrem I 1 (

— opcja E dla grubosci = 1,2mm: rzadsza perforacja, brak przettoczenia
gornego do zatrzaskiwania pokrywy,

brak wycieé¢ w burtach na koncach koryta - tgczenie koryt tylko za
pomoca tgcznikow

— opcja F dostepna przy zaméwieniu powyzej 300 m
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Wersje
. s .. L. . Przekréj uzyteczny
Symbol Numer katalogowy Szeroko$é a (mm) Dtugosé L (mm) Ciezar Tmb (kg) llos¢ w opakowaniu (m. b.) (szt. / m. b.) (mmz)
KCD50H60/3 160724 50 3000 1,65 12/ 36 2900
KCD/KCOD100H60/3 161210 100 3000 1,92 12/ 36 5800
KCD/KCOD200H60/3 161220 200 3000 2,69 12/ 36 11800
KCD/KCOD300H60/3 161230 300 3000 3,47 6/18 17800
KCD/KCOD400H60/3 160640 400 3000 4,23 6/18 23800
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